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Manufacturing moving solutions

100% MADEIN ITALY

Eine organisierte und strukturierte Produktion

Die Firma Impex Techniche Lineari, wurde 1986 fur den Verkauf von mechanischen Komponenten gegrindet und hat als erstes

Unternehmen in Italien, Lineartische und Linearsysteme entwickelt, identifiziert mit der Marke Movitec®.

Unser tagliches Engagement ist es, ein Partner fir unsere Kunden zu sein. Wir bieten unsere dreifigjdhrige Erfahrung und
unser technisches Know-how mit 3D-Design seit anfangs 2003. Wir fertigen auch Maschinen und Teile, mit Montage, Prifung

und Realisierung von Prototypen.

Dank der Modularitat der Produkte und der hohen Flexibilitat, garantieren wir kurzfristige Lieferungen mit individuellen

Produktanpassungen.
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Hohe Effizienz und Zuverlassigkeit
Unsere Produkte sind das Ergebnis

langjahriger Entwicklung und technologischer Forschung, um eine maximale Effizienz und Zuverlassigkeit aller Movifec  Pro-
duktfamilien zu garantieren. Der geringe Wiederstand der Movigec Linearsysteme ermaglicht die Verwendung von verschiede-
nen Motortypen auch im Hochgeschwindigkeitsbetrieb

Movitec® bezeichnet heute funf groe Produktfamilien: Lineartische, elektromechanisch und pneumatisch, Lineartische "Picco-
la", fur duRerst kompakte Applikationen, "Bi-Rail" Linearmodule und Kompaktachsen.

Die Anpassungsfahigkeit der Produkte, mit einer breiten Auswahl an Antrieben, Fihrungen, Abdeckungen, Motorisierungen und
Zubehar, ermdglicht, das Einbauen in neue oder in bestehende Maschinen.

Die Zuverlassigkeit der Produkte wird auch garantiert durch lange Lebensdauer hinsichtlich der Laufleistung.

e

o

HOCHSTE QUALITAT UND FLEXIBILITAT
da Details den Unterschied machen
Die Gesamtqualitat ist das Ergebnis von

v/ Qualitat im Design, funktionales Design um die Modularitét aller Produkte zu garantieren;

v/ Qualitat der Werkstoffe, sei es Vollmaterial oder Extrusion immer in Edelmetall-Legierungen;

v/ Qualitit aller Flachenbearbeitungen, mit sehr engen Toleranzen bearbeitet;

vV Qualitat der Fertigung, mit Qualitatskontrolle der einzelnen Bauteile;

v/ Qualitat in der Montage, mit Prifung und Test von jedem einzelnen Produkt;

v/ Qualitat aller zugekauften Komponente, die mit grosster Sorgfalt gewahlt werden.

MAXIMALE MODULARITAT UND KURZFRISTIGE
LIEFERUNGEN

Dank dem funktionalen Design und einer sorgfaltigen Produktionsplanung, kdnnen Sonderldsungen in sehr kurzer Zeit
realisiert werden mit einer sehr groBen Auswahl an Konfigurationen durch die Wahl von:

Antrieb

Fihrungen

Werkstoffe

Abdeckungen

Optionen

Motoren

KGT gerollt oder geschliffen
Satellitenrollenspindel
Steilgewindespindel

Linearschienen mit Kugelumlauffohrungen

Linearschienen mit langen Kugelumlauffihrungen
Linearschienen mit Hochlast-Kugelumlauffihrungen

Linearschienen mit Rollenfihrungen

Aluminium 6060 T6,/6082
Aluminium extrudiert 6063 T6

Faltenbalg
Metall

Zusatzliche Gewindebohrungen
Schmierungssytem

Endschalter

Montage- / Klemmsysteme
Motoranbau direkt
Motoranbau indirekt

Schrittmotoren
AC/DC Servomotoren

Trapezspindel
Zahnriemen
Pneumatik Zylinder

Gleitfihrungen
Kreutzrollenfuhrungen

Stahl €45
Edelstahl

Faltenbalg mit Edelstahllamellen
Teleskopabdeckungen

Sycherheitssysteme

Dampfer

Optische oder magnetische Messysteme
Montageplatten

Squadre di montaggio

Servomotoren Birstenlos



Micromechanic

Robotics
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Produktematrix Abmessungen
L 158 o
Bi-Rail Linearmodule MVP MVL MVR MHP MXP I 28 ﬂ ‘
——————
L 88 N %3 ——— c%
Profilbreite 70 mm ° — — - ® 68 i ‘
. . ° . . . Py I I © 3
saugrosse | (G Pofibrite 20 mm T 0 s :
m Profilbreite 130 mm ° ° ° ° ° o o o < -
o)
o)
@ Profilbreite 160 mm ° ° ° ° °
1 1 1 1 1 1
L 70 J 90 L 130 160
n KGT gerollt / geschliffen ° ° ° ° —
. : : 070
n Steilgewindespindel ) ° — — — @ m m
Antrieb
n KGT fur erhéhte Belastung — — — ° —
B3 onne Antried — — — — o
n Kugelfthrungen ° — — ° ° . 9
Fihrungen n Lange Kugelfihrungen ° ° — — — Antrl e b e
n Rollenfihrungen — — ° — —
Baugrossen
B3 stendard o o o o o
Schlitten n Lang ° ° ° ° ° ety @ @ @
Doppel Schlitten KGT gerollt / geschliffen
n P ¢ ¢ ¢ ° ¢ 12x2 16X5 20x5 25x5
12x4 16x10 20x10 25x10
12x5 16x16 20x20 25x20
Werkstoffe [  Aluminium extrudiert und anodisiert ° ° ° ° ° 0 xp [mm] 12x10 16x50 50x50 55550
12,7x25,4
n Faltenbalg ° ° ° ° °
Abdeckung
B3 oHNe Abdeckung i i 1 L L Steilgewindespindel
12x15 14x8
12x25 14x18
13x20 14x30
Optionen Zusatzliche Gewindebohrungen ° ° ° ° ° 0 xp [mm] 13x70 15%20
Endenbearbeitungen auf Spindeln ° ° ° ° ° 15x80
Schmiersysteme ° ) ° ° °
Endschalter ° ° ° ° °
Montage / Klemmsysteme ° ° ° ° ° KGT fiir erhohte Belastungen
Motoranbau direkt ° ° ° ° ° 25x5 32x5
Motoranbau indirekt ° ° ° ° ° ggxgg gxlg
icherhei ["1'B 0 x p [mm] X X
Sicherneitssysteme ° ) ° ° o 25x50 32x32
Optische oder magnetische Messysteme @ ° ° ° °
Montagemadglichkeiten ° ° ° ° °
Motoren ° ) ° o °
Steuerungen ° ° ° ° ° Spindel-Genauigkeitsklasse 150 7; Auf Anfrage auch Spindeln in IS0 5 oder 1S0 3 erhaltlich.
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Fuhrungen Bestellsystem

In Bi-Rail Linearmodule kénnen verschiedene Fuhrungen montiert werden:

- 2 Linearfuhrungen und 4 Kugelumlaufschlitten fir MVP Typ; Beispiel ~1'm v P09 A1000 S - P

- 2 Linearfuhrungen und 4 lange Kugelumlaufschlitten fur MVL Typ;
- 2 Linearfuhrungen und 4 Kugelumlaufrollen fir MVR Typ. Produkt |

M = “Bi-Rail”Linearmodul - - - — - - — — — — - — — — _ _ _ _ _

Antrieb - - - - — - & & & o _
KGT gerollt / geschliffen

n Steilgewindespindel
n KGT fur erhéhte Belastungen

OHNE Antrieb

Fihrung - - - - - - - - -
Baugrosse MV 070 MV 090 MV/MH 130 MV/MH 160 n 2 Fuhrungsschienen und 4 Kugelumlaufschlitten
Linearfihrung G o e &0 n 2 Fuhrungsschienen und 4 lange Kugelumlaufschlitten
Grosse

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
n 2 Fuhrungsschienen und 4 Kugelumlaufrollen [
|
|

Dank der zwei seitlich im Profil montierte Linearschienen, formen die Kraftlinien zwei aufeinan- 11

derliegende Dreiecke. Bi-Rail Linearmodule sind daher ideal als Portalachsen oder als Basisachse
da diese sehr hohe Belastungen tragen. Profilbreite 70 mm

@ Profilbreite 90 mm
@ Profilbreite 130 mm
@ Profilbreite 160 mm

Baugrésse - - — — — — — — — — — — — — — — — — — — — -

Schlittenlange

Drei verschiedene Schlittenlangen stehen s \ % N - A
zur Auswahl zur Verfigung, je nach ) Werkstoffe - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Applikationsbedarf: n Aluminium 6062 extrudiert und anodisiert

- Standard Schlitten P;

- langer Schlitten L Hb - - ------------ - ’
- doppel Schlitten D. L L u ) 0100-3700 mm (andere Hibe auf Anfrage)

Abdeckung - - - - - - o y

B mit Faltenbalg
Verfahrgenauigkeit B oine abdeckung

Schlitten - - - - - - — _ _ _ _ _ _ _ _ _ o _____ _
&Y (o) A B n Standard

50 A /10,050

B Lang
i L |
20 n Doppel Schlitten

| >
150 300 450 500 750 900 1050 1200 1350 1500 1650 1800 1950 2000
0,050]//]

Um die hohe Genauigkeit der Produktkontaktflachen einzuhalten, empfiehlt es sich, die angegebenen Planheitswerte im Katalog
zu beachten.
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160

MVP — MVL — MVR

MVP — MVL — MVR

Technische Daten
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"Bi-Rail” Linearmodule
MV -Typ
mit Spindelantrieb
070 MVP — MVL .................................
Abmessungen
Technische Daten
090 MVP — MVL .................................
Abmessungen .

“Bi-Rail” Linearmodule

Abmessungen
Technische Daten

Abmessungen
Technische Daten

MV mit Spindelantrieb und Faltenbalgabdeckung
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“Bi-Rail” Linearmodule
MV 070 mit Spindelantrieb und Faltenbalg

Hub
G 0O

Standard  Langer
Schlitten  Schlitten
[mm] [mm]
240 50
310 100 50
370 150 100
440 200 150
= 500 250 200
£ 570 300 250
E 640 350 300
2 700 400 350
= 770 | 450 400
2 840 500 450
910 550 500
970 i 600 550
1030 0 650 600
1100 : 700 650
1240 © 800 750
14
(L3) 230
210
180
|
\
Sl —
44 \

M4x0.7
T8 (4x)

(L3)140 S

(L3) 140

L L1+80
n
30 L1+50
"4
25 L1 68
a8 g7
6 (L3) 140 @45
u Te)
22 i N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/\N/H/g 3 ?/({ E
QI 1 =1 | N ;\ o
57
16 30
70
M6x1
T12 (8x)
=locslA -
7 ||||||||||||||||||||||||iiiiiiiiii } p=s
JEEN el ittt
1 ||||||||||||||||||||||||!!!!!!!!!! - | e
\
90 - A
120
‘ =Jo,05[B]
A-A B (6x) C (6x)
\ 6,5 7,5 5,5
B
o S0 s
™
B T e
® [ 6
\ e
46 C 8,5
»'—'17

<

MV 070 Antrieb- und Fuhrungssystem

do
@[mm]
12
KGT gerollt
12,7
12
Steilgewinde-
spindel 12,8
13
Rundgewindespindel 12

Steigung

[mm]

2

15
25
35,6
20
70

Positionjer- Wiederhil-.

genauigkeit genauigkeit

[um/300 mm] [um/300 mm]
52 £15
100 +50
100 +50

- KGT's konnen auch in Prazisionsklasse 1S0 5, 1S0 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
- Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 1S0 5 mdglich.
- Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des C, Wertes fur Spindel in 150 5.

- Famm** Berechnungen auf Seite 38

Linear-

fuhrungen
Grosse
Standard v
Schlitten
-
G9
langer ~ MVP
Schlitten

oo

dyn.
3925

5338

3925

5338

Zulassige Tragzahlen [N]

stat. dyn.
6238 6280
9700 8540
6238 6280
9700 8540

stat.

9980

15520

9980

15520

Axial-Spiel Tragzahlen *
Mutter C
adyn.
[mm] [N]
2000
5000
5500
0,03
6600
2800
8000
Famm®**
0,05-0,1 Famm®*
Famm**
0,05-0,1 Famm?**

Zuldssige Momentenbelastungen [Nm)]

c0 stat.

4000
11000
11000

12000
3100
15000

1400
1500

1600
1300
1750

1200

dyn.
100

137

100

137

stat. dyn. stat. dyn.
160 490 778 367
248 666 1211 500
160 785 1248 589
248 1068 1940 801

Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.

Gesamtgewicht Linearmodul:

mtot=1,16+0,001- k- L1+mc

mc=Standard Schlitten=0,65 kg

langer Schlitten=0,85 kg

k=4,7

stat.

584

908

936

1455

15
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"Bi-Rail” Linearmodule
MV 090 mit Spindelantrieb und Faltenbalg

Hub
G 0O

Standard  Langer
Schlitten  Schlitten
[mm] [mm]
300 50 -
3600 100 -
420F 150 50
480 1 200 100
540 1 250 150
600 : 300 200
660 i 350 250
720 400 300
790 1 450 350
850 i 500 400
910 i 550 450
980 i 600 500
1050 i 650 550
1110 700 600
1180 ¢ 750 650
1230 800 700
16 1290 ¢ 850 750
E 1350 900 800
= 1420% 950 850
3 1490 1000 900
S 15500 1050 i 950
Z 1610 1100 | 1000
& 1670 1150 1050
1740 © 1200 ¢ 1100
(L3) 250
220
160

- } & 6~

2 A

: S5 S N S S

L L1+84.5
3"4,5 L1+ 50
"4
51067 ﬁ25 L1
7,7 (L3) 160
11 WIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVIVT
~dr  — —F—
© 1 L
18,5 50
M8x1.25
20 (8
/ ®
TR % } %%
2, = Wl
\II\I\II\I\I\II\I\IIHII\I!!H!N!H! P ‘ I
\
80
140
=J0,05/B]
A-A B (6x)
\ 8,35
B —=—
Q p )
© N !
\
s C
(>
(L3)160 S (L3) 160

NANANANANNNNNANANNA

R = VI

o o o o

o o o o

M6x1

95+ 0,5

~ /wz (4x)

)L o
<

NIV VIV IVIVIVA

N

MV 090 Antrieb- und Fuhrungssystem

; Positionjer- Wiederhol- Azialspiel Tragzahlen *
d Steigun alai Iedernor:
0 qung genauigkeit genauigkeit Mutter Coam. Coun
@ [mm] [mm] [um/300 mm] [um/300 mm] [mm] [N]
5 9700 22000
10 17000 25000
KGT gerollt 16 52 +15 0,03
16 9150 18750
50 4800 11000
14 30 Famm** 1750
Steilgewinde- 15 20 Famm®* 1600
spindel 100 +50 0,05-0,1
15 80 Famm®** 2000
18 100 Famm** 2500
Ru.ndgewinde- 14 4 100 - 0.05-0.1 Famm™ 3200
Splndel 16 5 - ’ / Famm™* 5000

- KGT's konnen auch in Prazisionsklasse 1S0 5, 1S0 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
- Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 1S0 5 maglich.
- Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des €, Wertes fur Spindel in 1S0 5.

- Famm Berechnungen auf Seite 38

17

fUHPuer?gr_en Zulassige Tragzahlen [N] Zulassige Momentenbelastungen [Nm]
oo [ F, A | My M M)
dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
9525 13975 15240 22360 389 570 938 1442 737 1082
Standard
Schlitten
n 8100 14075 12960 22520 330 574 836 1453 627 1089
MVP
G12
9525 13975 15240 22360 389 570 1669 2448 1252 1836
langer ~ MVP
Schlitten
u MVL 8100 14075 12960 22520 330 574 1419 2466 1064 1849
Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.
Gesamtgewicht Linearmodul: mtot=1,95+0,001- k- L1+mc mc=Standard Schlitten =1,7 kg k=11,5

langer Schlitten =2,45 kg
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"Bi-Rail” Linearmodule
MV 130 mit Spindelantrieb und Faltenbalg

Hub MV 130 Antrieb- und Fuhrungssystem
a0

Standard  Langer 647

Schlitten  Schlitten d Steiqun Positionjer- Wiederhol- Axialspiel Tragzahlen *
[mm] (mm] 39 608 0 9ung genauigkeit genauigkeit Mutter Coan Coun
430 100 _ "‘29 550 29 128 @ [mm] [mm] [um/300 mm] [pum/300 mm] [mm] [N]
550 : 200 : 100 i 2250 5 10800 25000
6701 300 : 200 | @14g7 *3) p— (8] @60 10 21000 51000
800 400 (i 300 i T | Mex1 KGT gerollt 20 52 15 0,03
9300 500 | 400 M VVIVIVIVIVIVIVIVIVE | 4 o éfww (4x) A 17200 SL
1050 600 500 | == bt *’ *fm 50 13000 24600
1705 700 600 ot ] Q n ¥
12900 80 : 700 | ° == - “ P
: - KGT’s konnen auch in Prazisionsklasse 150 5, 150 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
1410 : 900 800 : 23 50 70 - Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 1S0 5 maglich.
1540 1000 900 - Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des €, Wertes fir Spindel in 1S0 5.
16701 1100 | 1000 130
1790 0 1200 ¢ 1100 (=]0,05[A] M10x1.5
1910 ¢ 1300 ¢ 1200 T20 (8x)
: : : ~— A
2030 1400 1300 ‘
2190 © 1500 1400 < + &
2310 1600 © 1500 i o
H H o ™ - 7T — —
_ : : S Z 19
E o | e
= \
S 150 A
5 230 |
S =10,05B]
S
I
A-A B (6x) C(6%) D (2x)
D 12 135 10 6.8
- - te— 45
B —
) 3 il 2 o |y v
© = 3 -
i j t Linear- S . .
N Zul e Tragzahlen [N Zulassige Momentenbelastbarkeit [Nm
e e | K 9 85 fugrqngen vlassige fragz [N] 9 (Nm]
, rosse
T o I B2 = (e (b, (e
80 13,5 % dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
MVP 24750 43750 39600 70000 1267 2240 3643 6440 2732 4830
St?]rll.dard
Scn'“e“ L 33500 67250 53600 107600 1715 3443 4931 9899 3698 7424
T 25750 68750 41200 110000 1318 3520 5644 15070 4233 11303
(L3) 350 s
320 MVP 24750 43750 39600 70000 1267 2240 5425 9590 4069 7193
(L3) 250 S | (L3)250 Janger
2L 33500 67250 53600 107600 1715 3443 7343 14741 5507 11056
‘ u MVL
Al ‘ Rl i ° i VR 25750 68750 41200 110000 1318 3520 5644 15070 4233 11303
o
S| —m——— - ———
¢ 4 | <4 4 o ° o
‘ Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.
I Longer schiien B} oopel schiiten Gesamtgewicht: mitot=1,3+0,001- k- L1+mc me= Standard schlitten=4,2 kg k=21

langer Schlitten=5,4 kg
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"Bi-Rail” Linearmodule
MV 160 mit Spindelantrieb und Faltenbalg

Hub MV 160 Antrieb- und Fuhrungssystem
a o

Standard ~ Langer L1+125 ) itionier- i B ialspi
Schlitten  Schlitten do Steigung ggﬁg{ﬁggn \gl\gﬁgﬁirgl?éit Am'ﬁ%'rel Tragzahlen
[mm] [mm] 45 L1+ 80 G dyn. Costat.
440 100 ) 40 L1 @ [mm] [mm] [um/300 mm] [um/300 mm] [mm] [N]
560 : 200 100 : 158
: : : 5 14000 35000
680: 300 : 200 ; @1897 |77 (L3) 300 @65
800: 400 i 300 ‘i M6x1 10 25200 45400
930: 500 : 400 T ' NN | W T12 (6) KGT gerollt 25 30 52 +15 0,03 6560 14600
: Tl | =) ‘ ©
1050 600 & 500 ====————== T 25 16700 29000
1170 ;700 i 600 H 3 N
1290 80 i 700 i € | == - O F O gs 50 15400 31700
14105 900 i 800
15400 1000 i 900 278 50
160 - KGT's konnen auch in Prazisionsklasse 1S0 5, 150 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
1660 : 1100 ¢ 1000 - Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 150 5 maglich.
1780 ¢ 1200 i 1100 i M10x1.5 - Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des €, Wertes fur Spindel in 150 5.
1900 1300 1200 0’05 T 20 (8x) - A
2030 : 1400 ¢ 1300 ¢
2150 0 1500 | 1400 F % ‘ T &
2270 0 1600 | 1500 5 ;
2390 1700 1600 ) E[{ — -+ T T
! Z 21
— 2510 1800 © 1700 ‘ ?
£ 26400 1900 i 1800 = : aa &
T 2760 ¢ 2000 | 1900 190 - A
S 2880 2100 2000 270 \ —
g ; : : =[0,05/B]
_"=f 3000 : 2200 i 2100
8 3130 2300 . 2200
3250 0 2400 | 2300
B (6%) C (6x) D (2x)
6,8
14,5 9,7 ’
97 K 4 45
N 0 v v
©
= y 3 T syhnigﬁrén Zulassige Tragzahlen [N] Zulassige Momentenbelastbarkeiten [Nm]
9 85 Grosse
o I = v o o
e 5,5 i dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
p 42750 75000 68400 120000 2223 3900 7319 12840 5489 9630
e
chlitten
n MVL 51000 96250 81600 154000 2652 5005 8731 16478 6548 12359
MVR 48000 131250 76800 210000 2496 6825 8218 22470 6163 16853
(L3) 390 2
360 (L3) 300 s (L3) 300 longer MVP 42750 75000 68400 120000 2223 3900 10397 18240 7798 13680
280 Schlitten
‘ u MVL 51000 96250 81600 154000 2652 5005 12403 23408 9302 17556
& ] P a— 5 ® S o NIV S o 5 &
1 R 48000 131250 76800 210000 2496 6825 11674 31920 8755 23940
8——7—7+7—7—— F:I
¢ 4 | <4 4 © © O O INNNNNNNN O © © ©
‘ Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.
n Langer Schlitten n Doppel Schlitten Gesamtgewicht Linearmodul: mtot=4,5+0,001- k- LT1+mc mc=Standard Schlitten=7,1 kg k=27

langer Schlitten=8 kg
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TIPO - MH

mit Spindelantrieb fur erhohte Belastungen

130

160

MHP — MHL — MHR

Abmessungen
Techniache Daten

MHP — MHL — MHR

Abmessungen
Technische Daten

23

“Bi-Rail” Linearmodule

MH Spindelantrieb flir erhohte Belastungen
mit Faltenbalgabdeckung
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movitec’

movitec

“Bi-Rail” Linearmodule

MH130 Spindelantrieb fur erhohte Belastung

430 :

550 |

670 |

800 |

930 |
1050
1170
1290 |
1410
1540 :
1670
1790
1910 |
2030 |
2190
2310 |
2430
2570
2710
2850
3000 :
3140
3280 |

Profillange L1 [mm]

Hu
P

b
a

Standard  Langer
Schlitten  Schlitten
[mm] [mm]

100
200 100
300 200
400 300
500 400
600 500
700 600
800 700
900 800
1000 900
1100 1000
1200 1100
1300 1200
1400 1300
1500 1400
1600 1500
1700 1600
1800 1700
1900 1800
2000 1900
2100 2000
2200 2100
2300 2200
(L3) 350

100

653
4?4‘ 608
e
29 550 29 128
@18 g7 (L3) 250 @65
& || M6X1
T m NANAVANANANANANANAN o T2 (6x)
7777777777777 — + %/
n
B i q
= @85
27 50
130
[=]o,05[A] M10x1.5
T 20 (8x) - A
1
¢ 4 | 4 4
8 [C{ | S R ——
-6 | -9 &
\
150
= A
230 \
= 0,058
B (4x) C@2x) D (2x)
13,5 10 6,8
B 12 35 10 45
) © -l ol |y Vv
© )
- . A —x
9
2 AR oo
13,5 4.3
- e
(L3) 250 S (L3) 250

MH130 Antrieb- und FUhrungssystem

KGT gerollt

do

@ [mm]

25

Steigung

[mm]

5
10
20

25
50

Positionier-
genauigkeit

[um,/300 mm]

52

Wiederhol-
genauigkeit

[um/300 mm]

+15

- KGT's konnen auch in Prazisionsklasse 150 5, 150 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
- Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 1S0 5 méglich.
- Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des C, Wertes fir Spindel in 10 5.

Standard
Schlitten

Langer
Schlitten

Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.

Gesamtgewicht Linearmodul:

MHP

MHL

MHR

MHP

MHL

MHR

Linear-
fuhrungen
Grosse

G15

Zulassige Tragzahlen [N]

dyn.
24750

33500

25750

24750

33500

25750

stat.

43750

67250

68750

43750

67250

68750

dyn.
39600

53600

41200

39600

53600

41200

stat.

70000

107600

110000

70000

107600

110000

mtot=1,3+0,001- k- L1+mc

Axialspiel
Mutter

[mm]

Tragzahlen

ca dyn.

14000
25200
6560

16700
15400

[N]

Zulassige Momentenbelastungen[Nm]

c0 stat.

35000
45400
14600

29000
31700

dyn.
1267

1715

1318

1267

1715

1318

stat.

2240

3443

3520

2240

3443

3520

dyn.
3643

4931

5644

5425

7343

5644

langer Schlitten=5,4 kg

stat.

6440

9899

15070

9590

14741

15070

mc=Standardschlitten=4,2 kg

dyn.
2732

3698

4233

4069

5507

4233

k=21

stat.

4830

7424

11303

7193

11056

11303

29
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"Bi-Rail” Linearmodule
MH 160 Spindelantrieb fir erhdhte Belastung

Hub
d n

Standard ~ _Langer L L1+125
schlitten  Schlitten >
[mm] [mm] 50,5 L1+80
440 1100 L 158
560 © 200 100
: @22 g7 -y
680 i 300 200 s Y A (L3) 300 (B] @65
800 i 400 300 L ] M6X1
930 i 500 400 I I M 0 15 (6x)
1050 {600 500 — = #
1170 © 700 600 9 ! I ® L
1290 © 800 700 @85
1410 900 800 50
: 27
1540 1000 900 . 160
1660 © 1100 1000
1780 1200 1100
1900 ¢ 1300 1200 M10x1.5
0,05/A T20 (8x)
2030 © 1400 1300 E . ~— A
2150 | 1500 1400 T ; T &
2270 1600 1500 ;
2390 0 1700 1600 3 [[% | —— - —- - H
o 25101 1800 1700 :
£ 2640 0 1900 1800 i ‘ 4 4
S 2760 i 2000 1900 190 - A
2880 i 2100 2000 270
g =0,05/B]
£ 3000 ;2200 2100
;§_ 3130 © 2300 2200
3250 i 2400 2300
3370 i 2500 2400
3490 2600 2500
: A-A B (6x) C(6x) D (2x)
| 9,7 14,5 9,7 6.8
s =8+ - 7 -
2 u r‘(ffx\ 0y v
N \gf N © <+
0 - - k- Y
© f"/ ‘ % 4 “a g
Q 1 N 8,5
| R —
C 13,5 15.5 4,3
110 e > ’ e e
>
(L3) 390
360 (L3) 300 s (L3) 300
280
|
- | P — 5 & S NV o 5 o
B|f=—=F=—=—
¢ 4 ! 4 4 °© © ° INANNNAINN ©  © ©_9®

n Doppel Schlitten

MH 160 Antrieb- und Fuhrungssystem

KGT gerollt

do

@ [mm]

32

[mm]

5
10
20
32

Steigung

Positionier-
genauigkeit

[um/300 mm]

52

Wiederhol-
genauigkeit

[um/300 mm]

+15

- KGT's konnen auch in Prazisionsklasse 1S0 5, 1S0 3 oder auch geschliffen geliefert werden.
- Reduziertes Axialspiel Spindel < 0,01mm oder Nullspiel auf Spindel 1S0 5 moglich.

- Vorgespannte Einzelmutter auf 3% des C, Wertes fir Spindel in 10 5.

Standard
Schlitten

Langer
Schlitten

Tabellenwerte wurden mit Faktor 1 kalkuliert. Diesen Faktor je nach Applikation anpassen, siehe Tabelle auf Seite 39.

Gesamtgewicht Linearmodul:

MHP

MHL

MHR

MHP

MHL

MHR

Linear-
fuhrungen
Grosse

G20

Zuldssige Tragzahlen [N]

dyn.
42750

51000

48000

42750
51000

48000

stat.

75000

96250

131250

75000

96250

131250

dyn.
68400

81600

76800

68400

81600

76800

stat.

120000

154000

210000

120000

154000

210000

mtot=4,5+0,001- k- L1+mc

Axialspiel
Mutter

[mm]

0,03

Tragzahlen

ca dyn.

19000
19900
23800
25700

[N]

Zulassige Momentenbelastungen [Nm]

cO stat.

54000
55100
51500
76200

dyn.
2223

2652

2496

2223

2652

2496

stat.

3900

5005

6825

3900

5005

6825

dyn.
7319

8731

8218

10397

12403

11674

stat.

12840

16478

22470

18240

23408

31920

mc=Standardschlitten=7,1 kg
langer Schlitten=8 kg

dyn.
5489

6548

6163

7798
9302

8755

k=27

stat.

9630

12359

16853

13680

17556

23940

27/
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“Bi-Rail” Linearmodule

OPTIONEN
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“Bi-Rail” Linearmodule

OPTIONEN

Endenbearbeitungen der Gewindetriebe........................ 30
Positionierbohrungen in Profil und Schlitten................. 31
SCAMIEISYSTOM ... 31
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Klemm- / MONtagesySteme........coovvvvvveerereeeeen 33
Motoranbau direkt mit Kupplung........ccooovvvevevciennn, 34
Motoranbau indirekt mittels Zahnriemengetriebe......... 34

SicherheitssyStemMe. ... 35



movitec’ movitec’

“Bi-Rail” Linearmodule

OPTIONEN

Endenbearbeitungen der Gewindetriebe Positionierbohrungen in Profil und Schlitten
Standardmassig werden die Gewindetriebe nicht bearbeitet. Auf Anfragen kénnen verschiedene Bearbeitungen realisiert werden. Zusétzliche Positionierbohrungen auf Profil und Schlitten werden auf Anfrage gefertigt.
m 2 Bohrungen diagonal auf Profil m 2 Bohrungen auf Profil, vorne @ 2 Bohrungen auf Profil, hinten
D3 L2 L2 D3 D3 L2
LC2 . LC1 ; ! +
- :
Keilbahn I
Ne) m < m > Y om

L2 L1-(L2x2)20,02

|
=
@

|

4 Positionierbohrungen auf
Grundplatte (SB2+5B3)

m 2 Positionierbohrungen auf

Schlitten
LC3 t Profil Schlitten
V(2 'f 2x@D2 H7
Keilbahn Q Typ Baugrdsse  B+0,02 D3 H7 120,02  G3  D2H7 G2:0,02 G2+0,02 v15
Standard Lang U
N — m @ il . iy 1 o .
N
070 29 578 100 50 6 105 195 %
MV o
090 72 678 100 70 8 110 200
4 | 4 -4
130 100 6¥10 100 100 8 190 280
MV/MH
160 136 8w15 100 130 8 230 320 G2:0,02

FIL | LF1 M
Gewindebohrung
= m Schmierung

Schmierbohrungen Grosse1,8” sind standardmassig auf der linken Seite des Schlittens. Auf Anfrage sind diese auch auf
der rechten Seite erhaltlich.

Keilbahn (VC1) Keilbahn (VC2) gegvi“d?
ohrung (FIL) LKD/LKS - L1D/L1S L5D/L5S m
5 0
Baugrosse spindel LC1 LC2 t b LC3 t b LF1 m
[mm] [mm] [mm] (mm]
20 16,5 2 1,8 5 18,5 3 5 12 M5
MV/MH 130
25 21,5 3 1,8 6 24,5 3,5 6 12 M6
25 21,5 3 1,8 6 24,5 3,5 6 12 M6
MV/MH 160 % 255 ] 3 5 2.5 35 6 1 M8 Eine Schmierbohrung fir KGT Funf Schmierbohrungen: eine fur KGT, vier fir ~ Ohne Schnierbohrungen jedoch mit selbstsch-
Kugelumlaufschlitten mierenden KGT und Kugelumlaufschlitten
Bestell-  Beschreibung Bestell-  Beschreibung
code code
LKD 1 Schmierbohrung fur KGT + 4 fur Kugelumlaufschlitten,rechts L5D 5 Schmierbohrungen, rechts
LKS 1 Schmierbohrung fur KGT + 4 fur Kugelumlaufschlitten, links L5S 5 Schmierbohrungen, links
L1D 1 Schmierbohrung fur KGT, rechts KKO KGT und Kugelumlaufschlitten selbstschmierend

L1S 1 Schmierbohrung fur KGT, links



3e

M - Hub LSO: Hub i E ! E ! i 130 1130-01 20 1T x M8

. 80 61
X :minimum 15mm LS1: minimum 15mm A 130 1130-02 40 2 x M8 25

Endschalterjustierung +/- 10mm 153 = [50-151 160 1160-01 20 X M8

Endschalterjustierung +/- 10mm 160 1160-02 40 2X M8 25

M
Ohne Stecker Induktive Endschalter -
Bestellcode fir Endschalter [~

auf rechte auf linke

Seite (DX) Seite (SX)
1x PNP-NO (Referenzpunkischalter, Motor-seitig) ST-01 5T-02

Baugrosse Bestellcode

1x PNP-NO (Referenzpunktschalter, Motor-gegenseitig) J A B L M M1 H H1 c

“ FC4 2x PNP-NC (Notschalter) ) i by mml
070 ST170-02 84 102 55 9 55 14 55 40
“m 1x PNP-NO (Referenzpunktschalter) 090 $190-02 115 140

90 14 85 15 85 70
| 130 ST130-01 24 1485 265 85
155 192
M 130 ST130-02 124 14 85 265 85 100
Mechanische Endschalter A 160 ST160-01 24 14 85 265 85
B 185 222

Auf Anfrage kénnen auch mechanische Endschalter montiert werden ﬂ 160 S1160:02 124 S S S R 100

movitec’ movitec’
({4 1 1)) 1
Bi-Rail” Linearmaodule
Endschalter Montage- / Klemmsysteme
An alle Bi-Rail Linearmodule konnen Endschalter montieren werden, intern oder extern am Profil, rechte (DX) oder linke (SX) Nutensteine in zwei Grossen konnen in Nutenprofile A und B montiert werden, um Zubehor oder Kabelketten zu befestigen.
Seite, ohne Stecker.
Induktive Endschalter [ B
L C
M
1-01 1-02
Baugrosse  Bestellcode A B 1 v c
Beispiel: FA211/FA4 Ly v iy
E—\_—j 070 170-01 12 1% M5
46 30 33
070 170-02 25 1X M5
e :Induktive Endschalter PNP-NC e : Induktive Endschalter PNP-NC B 090 2001 54 46 15 1o
e Induktive Endschalter PNP-NO e : Induktive Endschalter PNP-NO 090 150-02 35 U U
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OPTIONEN

Motoranbau direkt mit Kupplung

m Zweiteiliger Aluminium Motoranbau bestehend aus Motorglocke und Motorflansch, dieser nach Motortyp angepasst.
Auf Anfrage werden auch Sonderteile realisiert.

Typ

mv

MV/MH

34

Bau-
grosse
070
090
130
160

[mm]

60-90

70 -100

80-110

80 - 120

45+ M
47,5+LM
55+LM

61+LM

Max. Dreh-
moment

[Nm]

12,5

12,5
17
17

D
min/max

@ [mm]
6/15
6/15
8/22
8/22

Motoranbau indirekt mittels Zahnriemengetriebe

m Aluminium Motoranbau mit Zahnriemen, Riemenscheiben, Spannsatz und Motorflansch, dieser nach Motortyp
angepasst. Auf Anfrage werden auch Sonderteile realisiert.

Baugrosse

MV070
MV090
MV/MH 130
MV/MH 160

A

[min/max]

155 -

230 -
240 -

250 -

200
330
350
420

[mm]
70
95
95

110

45
55
55
55

Zahn-
riemen

10AT5
10ATS
16ATS5
16AT5

D
min/max

@ [mm]

5_
5_
8_

12
14
22

- 24

Unter-
setzung

1:1/1:2/2:1

Sicherheitssysteme

Senkrecht-arbeitende Linearmodule mit Sicherheitssystem aus Zahnstange mit Zahnbreite von 25mm, Blockiersy-
stem, Zahnstangenhalter.

e e e
@ @ qo— 35
@
N N N\
Q (Liter/Zyklus) @
Typ Bau- Bestell- BAR 4 BAR 6 BAR 8
grosse system
250_A01
130
MV/MH 250_A02  037-10° 052-10° 0,67-10°
160 250_A03
Max 72 mm N -
|——————|

_ .
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“Bi-Rail” Linearmodule

BERECHNUNGSGRUNDLAGEN

Wirkungsgrad

Die Leistung einer Spindel hangt von mehreren Parametern ab, wie beispielsweise die Kontaktflachen, die Drehzahl der Mutter,
die Arbeitsumgebung und andere.

Fall 1: 100 n = Wirkungsgrad [%]
Von Drehmoment auf Linearbewegung 90 n’ = korrigierter Wirkungsgrad [%]
tan () 80 vitia ricircolo p = Steigung [mm]
n= m [%] - 70 d, = Spindel Kerndurchmesser [mm]
S 60 o = Reibungswinkel [°]
Fall 2: g 50 U = Reibungsgrad
Von Axialkraft auf Drehbewegung -g 40
£ 30
" tanta(gaQ) [%] 2 viti trapezie
10
)4 0 e e e LI e e e
tan o = 4,7 12 3 4 56 7 8 9 10

angolo d’elica [deg]

s Antriebs- / Abtriebsmoment

Antriebsmoment

Fall 1: Von Drehmoment auf Linearbewegung
Fy.

P
My = 35007 Wl

Abtriebsmoment
Fall 2: Von Axialkraft auf Drehbewegung

Faepy
__apn

M, = Antriebsmoment [Nm]
M, = Abtriebsmoment [Nm]
F, = Axialkraft [N]
Antriebsleistung P = Steigung {mm]
n = Wirkungsgrad [%]
n’ = korrigierter Wirkungsgrad %]
Mg p n = Drehzahl [min]
P = 555 kW] P - Antriebsleistung [kW]

Statische und dynamische Tragzahl

Die statische Tragzahl €, (N), ist die axiale Belastung auf Gewindespindel in statischen Bedingungen, dass zu einer
dauerhaften Verformung der Kugeln und des Gewindes, die etwa 0,0001 des Durchmessers entspricht.

Die dynamische Tragzahl C, (N), ist die axiale Belastung, bei der die Uberlebenswahrscheinlichkeit eines Kugel- oder Rollen-
gewindetriebs nach einer Million Umdrehungen, 90 % betrdgt.

Nominelle Lebensdauer

Die nominelle Lebensdauer ist die Gesamtzahl Umdrehungen dass 90% der Spindeln einer gleichen Baugrésse unter gleichen
Betriebsbedingungen erreicht, ohne dass Anzeichen an Materialermidung erreicht werden.

Nominelle Lebensdauer in Umdrehungen  Nominelle Lebensdauer in Stunden

L,, = Lebensdauer in Umdrehungen [U]

C Lo C_ = dynamische Tragzahl [N]
— (=1 . 10° — a
LIO = ( Fy ) 10° [R] Lh ~ Ny 60 (Al F_ =aquivalente axiale Belastung [N]

L, =lebensdauerin Stunden [h]

n_ = mittlere Drehzahl [min™]

m

Da eine Gewindespindel in zwei axialen Richtungen belastet werden kann, muss der Wert der dynamischen dquivalente
axialen Belastung Fm in jeder Richtung kalkuliert werden. Der grolSere Wert wird dann fur die Formel del Lebendsauerkalkula-
tion herangezogen.

F = dynamische dquivalenteaxiale Belastung [N]
F,..F = Axiallasten pro Zeitanteil q,..q, [N]
q,--d, = Anteile der Belastungsdauer [%]
100 = yq (Summe aller Zeitanteile q,..q, ) [%]
n, =m 1%1_0 +ny % + n3 % + ... [min] C,  =dynamische Tragzahl [N]

n,..n = Drehzahl pro Zeitanteil [min™']

3
3 q1 3 q2 3 q3
F,= ‘/Fl nTo0 + om0 + Fsnyop + ... [V

Kritische Drehzahl der Spindel

Die Kritische Drehzahl der Spindel, die auch durch die maximale Rotationsgeschwindigkeit der Mutter beschrankt ist, hangt
hauptsachlich vom Spindel-Kerndurchmesser, von der Lange der Spindel und vom Lagerfall ab. Der Wert der Kritischen Dreh-
zahl namm, sollte ausreichend weit von der Eigenfequenz der Spindel entfernt sein.

Kritische Drehzahl der Spindel K, = charakteristische Konstante, in Abhangigkeit des
. dy . d, Llagerfalls
Ne,= Kp- 107+ 1—2 [min"] I, = Kerndurchmesser [mm]
a

= kraftubertragende Spindellange [mm]
— siehe unten

= 2Ul3ssige Drehzahl [min-1]

. = kritische Drehzahl Spindel
= Sicherheitsfaktor (von 0,5...0,8)

Luldssige Drehzahl der Spindel n
Nmax = Ner® Sy, [min''] K
S

la

ey =i

@ Llagerfall 1: FEST - FEST ®  lagerfall 2: FEST - LOSE e Lagerfall 3: LOSE - LOSE ® Lagerfall 4: FEST- FREI
K,=276 K,=190 K,=122 K,=43

Orehzahlkennwert der Mutter

Der Drehzahlkennwert der Mutter hangt vom Spindeldurchmesser ab.

Max. Drehzahl der Mutter .
[min!]

— dq = Spindeldurchmesser [mm]
Nmax = dl

Maximale Drehzahlkennwert der Mutter

Einzelgang-Kugelruckfuhrung 60.000 Rohr-Kugelriickfuhrung 80.000 Endkappen-Kugelrickfiihrung 80.000

37
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BERECHNUNGSGRUNDLAGEN

/ulassige Maximalbelastung fur KGT

Co
Famm = f_s [N]

Famm = zuldssige Maximalbelastung [N]
Co = statische Tragzahl [N]
fs = Sicherheitsfaktor

1- Normalbetrieb: 1...2
2- Stress-Belastungeni: 2...3

/ulassige Maximalbelastung fur POM-C Mutter

Famm=C0'fc [N]

Umfangs-
geschwindigkeit
Vp [m/min]
5
10
20
30
40

50

Lastfaktor

fc [-]
0,95
0,75

0,45

Famm = zuldssige Maximalbelastung [N]
Co = statische Tragzahl [N]
fc = Sicherheitsfaktor abhangig von
der Umfangsgeschwindigkeit
(siehe Tabelle)

/ulassige Knickkraft

Spindeln unter einer Druckbelastung, konnen sich seitlich verformen. Der Wert der Belastung darf nicht den Wert der zuldssig-

en Knickkraft Gberschreiten.

4

oK
p— S 2
k Ig

K= charakteristische Konstante, in Abhangigkeit des Lagerfalls

d,= Kerndurchmesser [mm]
I, = kraftubertragende Spindellange [m]
S,= Sicherheitsfaktor (2...4)

® Lagerfall 1: FEST - FEST ®  Llagerfall 2: FEST - LOSE ®  lagerfall 3: LOSE - LOSE ® |agerfall 4: FEST- FREI
K,=400 K =200 K,=100 K,=25

In allen Movitec Linearsysteme werden Mutter mit einem Standard-Axialspiel von <0,03 mm geliefert. Es ist maglich auch ein
reduziertes Axialspiel von <0,01 mm zu liefern durch den Austausch der Kugeln. Fir Spindeln in 1SO 5 ist es maglich auch

Nullspiel zu haben.

Schmierung

Die richtige Schmierung ist sehr wichtig fur die Leistung und die Lebensdauer eines Linearsystems. Alle Linearsysteme Movitec
werden geschmiert geliefert. Fir bestimmte Branchen, beispielsweise Reinraum , werden Linearsysteme ohne Schmierung

geliefert.

Stastischer Sicherheitsfaktor

Der statische Sicherheitsfaktor fs gibt das Verhaltnis von statischer Tragzahl C,zu ermittelter Belastung F, oder auch das

Verhaltnis von zuldssiger Momentenbelastung M, zu statischer Momentenbelastung My, an:

C
fS = (fH'fT'fc)'F—O
o
oder

MO
Mgiq

fs= (fu frfo)

Standardwerte fur statischen Sicherheitsfaktor

Belastung Belastungsbedingungen

) normale Stosse und Schwingungen
statisch . .
starke Stésse und Schwingungen

normale Stosse und Schwingungen

SHEmISd) starke Stosse und Schwingungen

Minimalwerte fir f;
1..1,3
2.3

Voo Uy
2,5..5

f, = statischer Sicherheitsfaktor

f, = Hartefaktor = 1

f = Temperaturfaktor = 1

f = Kontaktfaktor = 0,81

C, = statische Tragzahl [N]

F, = ermittelte Belastung [N]

M, = zulassige Momentenbelastung [Nm]

M_, = statische Momentenbelastung [Nm]

Dynamische Tragzahl

Die Berechnung der dynamischen Tragzahl ist durch die 1ISO 14728-1 genau definiert und hat auf Basis 100 km zu erfolgen.
Nach Teil 1 der gleichen Norm, konnen die Berechnungen auch auf einer Referenzstrecke von 50 km erfolgen mit der Anwen-
dung von einem Umrechnungsfaktor von 1.26 um einen korrekten Vergleich zwischen den beiden Nennlastwerten Cso = 1.26

C100 zu erhalten. Alle Daten in diesem Katalog wurden auf Basis 100 km gerechnet.

Nominelle Lebensdauer

Die Ermudungslebensdauer L ist der Abstand, den ein Bauteil erreichen kann, bevor die ersten Anzeichen einer Ermidung auf
den Rollflachen oder auf den Walzkérpern auftreten. Bei Linearfuhrungen bezieht sich die Ermudungsdauer auf die zurickgel-

egte Strecke, wahrend sie sich bei den Kugelgewindetrieben die Anzahl der Umdrehungen bezieht.

Lebensdauer fir Kugelfihrungen:

fa-fr-fc c\3
L:(T . 7) « 100 [km]
oder
L_(fH'fT'fC M )3_ 1001k

= fw Myin L]

= nominelle Lebensdauer [km]

Hartefaktor

emperaturfaktor

ontaktfaktor

f. = Belastungsfaktor

C = dynamische Tragzahl [N]

F' - mittlere dynamische Belastung [N]

M = mittlere Momentenbelastung [Nm]

Mg, = mittlere dyn.Momentenbelastung [Nm]

L
fH
fo=1
fo =K
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(¢ ] 1)) 1
Bi-Rail” Linearmodule
Lebensdauer fur Rollenfihrungen: AbdeCkungen
10 Typ Merkmale
1= fufrfc c\7F 100 [kn]
- fw F —
1. Vielseitig
oder PVC Faltenbalg 2. Nicht verformbar
e 10 3. Garantiert Sicherheit fur Handling
L_(fH frfc M _\T3 100 k]
- fw Mgin
Linearsysteme 1. Gewadhrleistung gegen Eindringen von Staub und Spanen
Metallabdeckung 2. Wo Faltenbalge keine ausreichende Sicherheitsgarantie bieten
3. Geeignet fur Schweiss- und Klebeoperationen
Belastungsbedingungen Verfahrgeschwindigkeit v Minimalwerte fiir fw
Faltenbalg mit ) . o
Ohne Stosse und Schwingungen Sehr tief, v < 15 m/min 1..1,2 stahllamellen 1. GroBerer Schutz gegen Spane und Staubeindringung
Leichte Stosse und Schwingungen Tief, 15 < v < 60 m/min 1,2..1,5
Starke Stosse und Schwingungen Mittel, 60 < v < 120 m/min 1,5...2,0
Hoch, v > 120 m/min 2,0...3,5
Technische Daten der Kugelspindeln 0

| ebensdauer in Stunden

Lebensdauer fir Linearfiirungen

. = Lebensdauer in Stunden [h]
L = nominelle Lebensdauer [km]

...bei konstanter Verfahrgeschwindigkeit: ...bei variabler Verfahrgeschwindigkeit: s = qub [m]

L-103 L-103
Ly, = V" 60 7l

Lh = 2-5-0-60 [h]

Q = Arbeitszyklen pro Minute [min-']
v_= mittlere Verfahrgeschwindigkeit [m/min]

Werkstoffe

Werkstoffe

Aluminium extrudiert und anodisiert
6060 T6
6063 T6
6082
Linearsysteme
INOX Stahl
AlSI 302/304

Stahl
45

N N

—

Merkmale

. Langzeitdauer

. Die GroSe der Prazisionskomponenten bleibt konstant
. Verbesserte Harte der Aluminiumoberflache

. Korrosionsbestandigkeit

. Korrosionsbestandigkeit
. Mit hohen hygienischen Koeffizienten
. Leicht bearbeitbar und schweilbar

1. Geeignet fir hohe Belastungen, StoRe und vor allem unter Belastung

. Bester Kompromiss zwischen mechanischer Festigkeit und Zshigkeit

1S0 9 1SO 7 1S0 5 1SO 3
(0,10/7 mm)  (0,052/300 mm) (0,023/300 mm) (0,012/300 mm)
[mm] [mm] [mm] [mm]
Standard Axialspiel der Mutter 0,1 0,03 0,015 0,01
Positioniergenauigkeit 0,05 0,026 +0,013 + 0,006
Wiederholgenauigkeit <0,05 < 0,030 < 0,015 < 0,005

Reduziertes Axialspiel oder Vorspannung fur Einzelmutter moglich:

1.1S0 7
<0.020 mm
<0.010 mm

2.150 5
<0.010 mm
Vorspannung auf 3 % des C, Wertes

3.1503
Vorspannung auf 3 % des C, Wertes auf maximale Spindelldnge von 1000 mm
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“Bi-Rail” Linearmodule

TECHNISCHER FRAGEBOGEN

“Bi-Rail” Linearmodule

TECHNISCHER FRAGEBOGEN

Technische Daten

Masse [kq]

Positione der Last A,B,C [mm]
Einbaulage (vertikal, horizontal, usw.)
Hub [mm]

Positioniergenauigkeit [mm]
Wiederholgenauigkeit [mm]
Einsatztemperatur [°C]

Umgebungseinflisse (staubig, usw.)

43

Arbeitszyklus

Fase  Belastung (N) Zeitanteil
1 F1 q1

2 F2 Q2

3 F3 Q3

4 F4 q4
..n .Fn .gn
In Stunden (h)

In Umdrehungen [R]

Arbeitszyklus

(s) Taktzeit (m)
s

s2
S3
s4

...5n

Gewdinschte Lebensdauer

Beschleunigung (m/s?) Zyklus-Beschreibung
al

a2
a3
a4

...an
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“Bi-Rail” Linearmodule

MONTAGEBEISPIELE

“Bi-Rail” Linearmodule

MONTAGEBEISPIELE
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“Bi-Rail” Linegrmodule
SONDERLOSUNGEN

Lineartisch TVP200 - -Aluminium mit RAL Farbe X-Y System TVP150 - ALuminium mit RAL Farbe

Lineartisch LVP50, doppel Schlitten, Spindel Lineartisch TVP100 - Edelstahl
rechts/links, eloxiert schwarz

o 47

X - Y System mit I.ir.leartische TVP 200 X-Y-Z System mit Faltenbalgabdeckung und X-Y-1 Pantograph System MCP70 mit Motoren und X-Y-Z System mit TVP150, TVP200 und
TVP 200 und Rundtisch Edelstahllamellen Energiekette Rundtisch




movitec movitec

"Bi-Rail” Linegrmodule

SONDERLOSUNGEN

Modulare Montageinsel 12-Achsen-Maschine komplett Laser Schneidmaschine Synkronisierte Linearachsen

48 49

Industrie-Filter Maschine Bi-Rail Linearmodul Hub 9500mm, mit Zahnstange 7-Achsige Bohr- und Frasmaschine
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“Bi-Rail” Linearmodule
TV Baureihe: Lineartische, elektromechanisch LV Baureihe: Mikro-Lineartisch
TP Baureihe: Lineartische, pneumatisch CP Baureihe: Kompaktachsen
ol

MC Baureihe: Bi-Rail Linearmodule, Zahnriemen
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Maoduli Lineari “Bi-Rail”

MODULO RICHIESTA PREVENTIVO

Opzioni
Lubrificazione

|:| LKD 1 x destra

|:| LKS 1 x sinistra

|:| LKD 5 x destra
|:| LKS 5 x sinistra

Finecorsa con connettore

2 X PNP-NC + 1 x PNP-NO

|:| FA1 destra
|:| FA3 sinistra

2 X PNP-NC + 1 x PNP-NO

|:| FB1 destra
|:| FB3 sinistra

2 x PNP-NC

|:| FC1 destra
|:| FC3 sinistra

1 x PNP-NO

|:| FD1 destra
|:| FD 3 sinistra

|:| meccanico

Elementi di fissaggio

|:| inserto 1 foro
|:| inserto 2 fori

|:| KKO 1 x destra
4 x autolubrificanti

[ ] 5KD 5 x destra + kKo
|:| 5KS 5 x sinistra

Finecorsa senza connettore

2 X PNP-NC + 1 x PNP-NO

|:| FA2 destra
|:| FA4 sinistra

2 X PNP-NC + 1 x PNP-NO

|:| FB1 destra
|:| FB3 sinistra

2 X PNP-NC

|:| FC2 destra
|:| FC4 sinistra

1 x PNP-NO

|:| FD2 destra
|:| FD4 sinistra

_ : A @
[ ] inserto cava A R
[ ] inserto cava B E
|:| inserto cava Ae B
L—J\B )

Attacco motore

|:| diretto

Combinazioni

[] 1or

[ ] 208

[ ] 3st

[ ] sas

con rinvio

[[] 1

[] st

[[]2st

[[]ast

[ ] soc

00
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Moduli Lineari "Bi-Rail”
MODULO RICHIESTA PREVENTIVO

Opzioni
Combinazioni

ao



