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Zubehör

Komplette Lagereinheit zur Lagerung
von Kugelgewindetrieben mit
Stehlager T yp WBK ... - 01
Wellenring und Wellenmutter 
sowie geschlossenem Kugellager 
und Sprengring für Loslagerseite
Wellen-Ø 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25.

Komplette Lagereinheit zur Lagerung
von Kugelgewindetrieben mit
Flanschlager T yp WBK ... - 11
Wellenring und Wellenmutter 
sowie geschlossene Kugellager 
und Sprengring für Loslagerseite
Wellen-Ø 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25.
WBK04R-11 und WBK06R-11 (für gerollte Miniatur-Kgt.)

Schwere Lagereinheit zur Lagerung von 
Kugelgewindetrieben in Werkzeugmaschinen 
Flanschlager T yp WBK ... - 31
Lieferbar für verschiedene Lagerkombinationen:

Kombination DF (2-reihig, x-Anordnung) 
Wellen-Ø 17, 20, 25, 30, 35, 40.

Kombination DFD (3-reihig, x-Anordnung) 
Wellen-Ø 25, 30, 35, 40.

Kombination DFF (4-reihig, x-Anordnung) 
Wellen-Ø 35, 45

Sicherungsmutter n Typ WBK ... L- 31 
für Lager der Baureihe 31.

Sicherungsmutter n Typ WBK ... L- 01 
für Lager der Baureihen 01 und 11

Stehlagergehäuse wie oben, jedoch als
Loslager T yp WBK ... S - 01
mit zugehörigem, geschlossenem 
Kugellager und Sprengring 
Wellen-Ø 8, 10, 12, 15, 20, 25. 
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK06-01A

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK06-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für 
Standard kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden 
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin-
weise auf den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe 
beachten. Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie 
sie für die Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und 
gerollten Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann 
ebenfalls diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus 
den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 
niemals zer legen.

3.  Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
Die Sicherungsmutter wird mit 250 Ncm angezogen.
Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt 
2 730 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 706ATDFC7P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Distanzring 1

5 Sicherungsmutter 1 für M6

6 Sicherungsschraube 1 M3
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK08-01A

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK08-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für 
Standard kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden 
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin-
weise auf den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe 
beachten. Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie 
sie für die Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und 
gerollten Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann 
ebenfalls diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus 
den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 
niemals zer legen.

3.  Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt. 
    Die Sicherungsmutter wird mit 500 Ncm angezogen.
     Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt 
    4 500 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 708ATDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Distanzring 1

5 Sicherungsmutter 1 für M8

6 Sicherungsschraube 1 M3

Gegen- 7 Lager 1 606ZZ

Lager 8 Sprengring 1
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK10-01A

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK10-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für 
Standard kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden 
verwendet werden. Hierzu bitte die Zuordnungshin-
weise auf den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe 
beachten. Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie 
sie für die Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und 
gerollten Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann 
ebenfalls diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus 
den Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 
niemals zer legen.

3. Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
    Die Sicherungsmutter wird mit 950 Ncm angezogen.
    Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt
    6 700 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 7000ATDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Senkschraube 4 M4

5 Distanzring 1

6 Sicherungsmutter 1 für M10

7 Sicherungsschraube 1 M4

Gegen- 8 Lager 1 608ZZ

Lager 9 Sprengring
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK12-01A

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK12-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für Standard-
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf 
den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe beachten. 
Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie sie für die 
Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten 
Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann ebenfalls 
diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus den 
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals 
zer legen.

3. Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
    Die Sicherungsmutter wird mit 1 400 Ncm angezogen.
    Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt
    7250 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 7001ATDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Senkschraube 4 M4

5 Distanzring 1

6 Sicherungsmutter 1 für M12

7 Sicherungsschraube 1 M4

Gegen- 8 Lager 1 6000ZZ

Lager 9 Sprengring
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK15-01A

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK15-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für Standard-
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf 
den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe beachten. 
Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie sie für die 
Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten 
Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann ebenfalls 
diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus den 
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals 
zer legen.

3. Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
    Die Sicherungsmutter wird mit 2 400 Ncm angezogen.
     Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt 
    7 750 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 7002ATDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Senkschraube 4 M4

5 Distanzring 1

6 Sicherungsmutter 1 für M15

7 Sicherungsschraube 1 M4

Gegen- 8 Lager 1 6002ZZ

Lager 9 Sprengring
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Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK20-01

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK20-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für Standard-
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf 
den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe beachten. 
Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie sie für die 
Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten 
Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann ebenfalls 
diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus den 
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals 
zer legen.

3. Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
    Die Sicherungsmutter wird mit 4 800 Ncm angezogen.
     Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt 

18 200 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 7204ATYDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Senkschraube 4 M6

5 Distanzring 1

6 Sicherungsmutter 1 für M20

7 Sicherungsschraube 1 M4

Gegen- 8 Lager 1 6204ZZ

Lager 9 Sprengring



75

Festlager

Lagereinheit Stehlagerausführung
Typ: WBK25-01

Lagereinheit Flanschausführung
Typ: WBK25-11

Anmerkungen:

1.  Beide Lagereinheiten können unmittelbar für Standard-
kugelgewindetriebe mit fertigen Wellenenden verwen-
det werden. Hierzu bitte die Zuordnungshinweise auf 
den Tabellenseiten für Kugelgewindetriebe beachten. 
Die erfor derliche Abmessung der Welle, wie sie für die 
Zapfenbe arbeitung bei vorgearbeiteten und gerollten 
Kugelgewindetrieben benötigt wird, kann ebenfalls 
diesen Tabellen ent nommen werden.

2.  Das fertig montierte Lagergehäuse, bestehend aus den 
Teilen mit den Positionsnummern 1, 2 und 3 niemals 
zer legen.

3. Das Lagergehäuse ist mit Fett gefüllt.
    Die Sicherungsmutter wird mit 8 400 Ncm angezogen.
    Die dynamische Tragzahl in axialer Richtung beträgt 
    20 600 N.

Stückliste:

Lager
Lfd.
Nr.

Teilebezeichnung Menge Bemerkungen

1 Lagergehäuse 1 mit Dichtung

2 Lagersatz (2 Lager) 1 7204ATYDFC8P5

Gepaarte 3 Gehäusedeckel 1

Lager 4 Senkschraube 4 M6

5 Distanzring 1

6 Sicherungsmutter 1 für M25

7 Sicherungsschraube 1 M6

Gegen- 8 Lager 1 6205ZZ

Lager 9 Sprengring
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Zubehör Festlager

Flanschlager für Werkzeugmaschinen Lagereinheit Typ: WBK . . . -31 

Typ
Lagereinheit-Abmessungen 

d D D1 D2 L L1 L2 A W X Y Z d1* l* V* P* Q*

WBK 17DF  -31 17 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14 8,5 45 3 58 M5 10

WBK 20DF  -31 20 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14 8,5 45 3 58 M5 10

WBK 25DF  -31 25 85 130 90 66 33 15 100 110 11 17,5 11 57 4 70 M6 12

WBK 25DFD  -31 25 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17,5 11 57 4 70 M6 12

WBK 30DF  -31 30 85 130 90 66 33 18 100 110 11 17,5 11 57 4 70 M6 12

WBK 30DFD -31 30 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17,5 11 57 4 70 M6 12

WBK 35DF  -31 35 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

WBK 35DFD  -31 35 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

WBK 35DDF  -31 35 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

WBK 40DF  -31 40 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

WBK 40DFD  -31 40 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12

WBK 40DFF -31 40 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17,5 11 69 4 80 M6 12
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Festlager

dyn. axiale
Tragzahl

kN

zulässige
Axialbelastung

kN

Vor-
spannung

kN

axiale
Steifi gkeit

kN/�m

Anlauf-
moment
N · cm

Sicherungsmutter-Abmessungen Spindelenden-Abmessungen

M D3 L3 d M L4 L5

22,4 27,1 2,15 0,75 14 M 17 x 1,0 37 18 17 M 17 x 1.0 81 23

22,4 27,1 2,15 0,75 14 M 20 x 1,0 40 18 20 M 20 x 1.0 81 23

29,1 41,5 3,15 1,00 23 M 25 x 1,5 45 20 25 M 25 x 1.5 89 25

47,0 83,0 4,30 1,47 31 M 25 x 1,5 45 20 25 M 25 x 1.5 104 25

29,8 44,0 3,35 1,03 24 M 30 x 1,5 50 20 30 M 30 x 1.5 89 25

48,5 88,0 4,50 1,52 33 M 30 x 1,5 50 20 30 M 30 x 1.5 104 25

31,5 51,0 3,80 1,18 28 M 35 x 1,5 55 22 35 M 35 x 1.5 94 92

51,5 102,0 5,20 1,71 37 M 35 x 1,5 55 22 35 M 35 x 1.5 109 107

51,5 102,0 7,65 2,35 55 M 35 x 1,5 55 22 35 M 35 x 1.5 124 122

32,5 53,0 3,90 1,23 28 M 40 x 1,5 60 22 40 M 40 x 1.5 94 92

52,5 106,0 5,20 1,81 38 M 40 x 1,5 60 22 40 M 40 x 1.5 109 107

52,5 106,0 7,85 2,40 57 M 40 x 1,5 60 22 40 M 40 x 1.5 124 122

Anmerkungen:

1.  Axiale Steifi gkeit
Die in der obigen Tabelle aufgeführten Steifi gkeitswerte 
beziehen sich nur auf die Einfederung der Kugeln und 
Laufbahnen.

2.  Anlaufreibungsmoment
Die in der obigen Tabelle aufgeführten Anlaufreibungs-
momente beziehen sich nur auf die vorgespannten La-
ger und beinhalten nicht die Anlaufreibungsmomente, 
die auf die Dichtungen zu rückzuführen sind.

3.  Anzahl der Bohrungen für Befestigungsschrauben
Die Anzahl der Bohrungen zur Aufnahme der 
Befestigungs schrauben hängt von dem Bohrungs-
durchmesser d ab:
d �30 mm, 6 Bohrungen
d �35 mm, 8 Bohrungen

4.  Toleranzen der Spindelenden
Für die zu lagernden Spindelenden wird die Einhaltung 
der Tole ranzen der Genauigkeitsklasse h5 empfohlen.

5.  Maße mit Sternchen (*)
Die mit Sternchen markierten Maße beziehen sich auf 
Teile, die zum Einbau von Staubschutzabdeckungen 
benutzt werden kön nen.

6.  Schmierung
Diese Lagereinheiten sind mit einer Fettfüllung verse-
hen und erfordern keine Nachschmierung
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Loslager

Loslager Typ: WBK . . . S-01 / WBK . . . SF-01

Anmerkungen:
1.  Die Loslagereinheit paßt, bei Verwendung des zugehörigen Kugelgewindetriebes, zur Stehlagereinheit mit gleicher 

Größenbezeichnung, bei der Baureihe WBK ....
2.  Die Loslagereinheit besteht aus Lagergehäuse, beidseitig abgedichtetem Kugellager und Sicherungsring.
3. Das Kugellager hat eine Fettfüllung..

Typen
Abmessungen (mm) Kugel-

lagerA B C D E F G H I J K

WBK 08S-01 17 38 6,6 11 12 M6 32 52 15 25 26 606ZZ

WBK 10S-01 25 52 9 14 11 M8 43 70 20 36 35 608ZZ

WBK 12S-01 25 52 9 14 11 M8 43 70 20 36 35 6000ZZ

WBK 15S-01 30 60 9 14 11 M8 50 80 20 41 40 6002ZZ

WBK 20S-01 30 75 11 17 15 M10 58 95 26 56 45 6204ZZ

WBK 25S-01 35 85 11 - - M10 68 105 30 66 25 6205ZZ

 0
-0,05

 0
-0,05

 0
-0,05

 0
-0,05

 0
-0,05

 0
-0,05

Lagereinheiten für gerollte Miniatur-Kugelgewindetriebe (siehe Seite 47)
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Sicherungsmuttern

Sicherungsmutter Nr. M D B d1 d2 d3 d4 d5 C P Anzugsmoment (kNcm)

WBK 17L-31 M17 x 1,0 37 18 30 18 27 4,3 4 10 M6 5,50

WBK 20L-31 M20 x 1,0 40 18 30 21 30 4,3 4 10 M6 7,50

WBK 25L-31 M25 x 1,5 45 20 40 26 35 4,3 4 11 M6 13,50

WBK 30L-31 M30 x 1,5 50 20 40 31 40 4,3 5 11 M6 20,00

WBK 35L-31 M35 x 1,5 55 22 50 36 45 4,3 5 12 M6 30,00

WBK 40L-31 M40 x 1,5 60 22 50 41 50 4,3 5 12 M6 40,00

Typ   S

Sicherungsmutter Nr. M D F B d C P Anzugsmoment (kNcm)

WBK 06L-01 M6 x 0,75 14,5 12 5 10 2,7 M3 0,25

WBK 08L-01 M8 x 1,0 17 14 6,5 13 4 M3 0,50

WBK 10L-01 M10 x 1,0 20 17 8 16 5 M4 0,95

WBK 12L-01 M12 x 1,0 22 19 8 17 5 M4 1,40

WBK 15L-01 M15 x 1,0 25 22 10 21 6 M4 2,40

WBK 20L-01 M20 x 1,0 35 30 13 26 8 M4 4,80

WBK 25L-01 M25 x 1,5 42 36 16 34 10 M6 8,60

Typ   A

Anmerkung: Nach dem Einbau der Sicherungsmutter Sicherungsschraube (nach Einlegen eines Druckstücks) anziehen.

-0,1
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Dr
Dr. TRETTER

Dr. Erich TRETTER GmbH & Co.

Telefon 0 71 61 - 9 53 34-0

Telefax 0 71 61 - 5 10 96

info@tretter.de · www.tretter.de

KUGELBUCHSEN

FLANSCHBUCHSEN

KUGEL-

GEWINDETRIEBE
LINEARACHSEN

Dr. TRETTER

Dr. Erich TRETTER GmbH + Co.

Am Desenbach 10

D-73098 Rechberghausen

Telefon +49 (0) 71 61 - 9 53 34-0

Telefax +49 (0) 71 61 - 5 10 96

www.tretter.de · info@tretter.de

LAUFROLLEN-

FÜHRUNGEN

BAUELEMENTE

+ WELLEN

PROFILSCHIENEN-

FÜHRUNGEN

1210

Unser Fertigungs- und Lieferprogramm

Wir führen für Sie am Lager:  Kugelbuchsen
      Lagereinheiten
      Linearbauelemente
      Linearachsen
      Schienenführungen
      Miniaturführungen
      Toleranzhülsen
      Kugelrollen

Wir fertigen nach Ihren Zeichnungen: Stahlwellen
      Kugelgewindetriebe
      Bauelemente für Linearführungen
      Sondertoleranzhülsen

Lager und Fertigungsstätte: Am Desenbach 10 + 12
     D-73098 Rechberghausen
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